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Niederschlag entsteht, und bringt diesen durch tropfen-
weises Zugeben von verdiinnter Salzsiure wieder in
Losung.) Hierauf fiigt man 50 cem einer Losung zu,
welche 53,5 g Chlorammonium und 3g Hydroxydamin-
sulfat im Liter enth#lt, und erhitzt bis zum eben be-
ginnenden Sieden. Die Kupferfarbe mufi jetzt ver-
schwunden sein, so dal alles Kupfer in die Cuproform
iibergefiihrt ist. Nun fallt man das Kupfer mit 30 ccm
/., n-Rhodanammonlgsung, unter Umriihren, und kiihlt
die Losung durch Einstellen in kaltes Wasser ab. Nach
dem vollstindigen Erkalten, wahrend welcher Zeit man
einigemal umriihrt (oder nach dem Stehen iiber Nacht),
filtriert man das Rhodaniir durch einen getrockneten
und gewogenen Aslbest-Gooch-Tiegel. Man wischt mit
wenig kaltem, destilliertem Wasser und trocknet bei
105-—110°.

Faktor 0,56226; log = 0,71814.

o
CuCNS

2. Das Filtrat, welches das Quecksilber enthilt, h

wird mit 25 ccm Salzsdure vom spez. Gew. 1,126 (25%)
angesduert und mit 10 cem einer Bromlauge versetzt,
welche bcem Brom auf 50 cem Natronlauge D. A. B. V
(s = 1,168 — 1,172) enthdlt. Die Losung mufl jetzt von
ilberschiissigem Brom gelb gefirbt sein. Dieses kann
man durch Bisulfat wegnehmen, oder man macht alka-
lisch und erwirmt etwa 10 Minuten gelinde unter
ofterem Umrithren. Das Brom wird durch das frei-
werdende Ammoniak entfernt. Nachdem man wieder
angesauert hat, fallt man das Quecksilber aus der war-
men Ldsung (50—70°) mit Schwefelwasserstoff. Nach
dem Waschen mit Wasser wird noch griindlich mit
heiflem Alkohol ausgewaschen.

Beleganalysen:

Es wurden von Kupfervitriol (puriss. pro andl.) und
von reinstem Quecksilberchlorid Losungen hergestellt,
so daBl von der Kupfervitriollssung 100ccm 0,1500 g
Kupfer, und von der Quecksilberchloridlésung 100 ccm
0,1500 g Quecksilber enthielten, und es wurden zwanzig
Mischungen analysiert. Das Volumen der Mischung
wurde jedesmal zu 200 ccm ergénzt. Die Abmessung er-
folgte mit amtlich geeichten Biiretten bzw. Pipetten.

|
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23|28 2% 25 | v | 28 |
Nr.|&s |88 CF © g | Differenz é"g é" ¢ | Ditferenz
2% 88 8g | 8% ® 5
= @ C 2 an Q2
<
cem | cem | g g g g g g
11 100 10 |0,2850|0,2870 | — 0,002 {0,0175]0,0174 | -+ 0,0001
2| 100 | 20 |0.2860 | 0,2870 | — 0,001 |0,0347(0,0348| — 0,0001
3] 100 | 30 10,2855 0,2870 | — 0,0015 |0,0510|0,0622| — 0,0012
41 100 40 | 0,2870 0,2870 — 0,06950,0696 | — 0,0001
5| 100 | 50 |0,2865 | 0,2870 | — 0,0005 |0,0890 [0,0870 | - 0,0020
6] 100 | 60 |0,2865|0,2870 | — 0,0005 |0,1040|0,1044 | — 0,0004
71 100 70 | 0,2860 | 0,2870 | — 0,0010 {0,1219|0,1218| 4 0,0001
8| 100 | 80 |0,2r50 | 0,2870 | — 0,0020 }0,13900,1392 | — 0,0002
91100 90 | 0,2850 | 0,2870 | — 0,0020|0,15900,1666 | -+ 0,0024
10} 100 | 100 | 0 2850 0,2870 | — 0,0020(0,1735/0,1740| — 0,0005
11 10 | 100 !0.0285 ] 0,0287 | — 0,0002 |0,1740;0,1740 ——
12] 20 | 100  0,0575 | 0,0574 | 1~ 0,0001 {0,1740|0,1740|  —
18] 30 | 100 | 0,08650,0861 | 10,0004 |0,1755] V |- 0,0015
14] 40 | 100 10,1150 | 0.1148 | 1- 0,0002 |0,1750|0,1740 | - 0,0010
15 50 | 100 10,1450 0,1485 | -+ 0,0015 |0.1745|0,1740 | -} 0,0005
16 60 | 100 | 0,1710}0,1722 | — 0,0012|0,1755|0,1740| - 0,0015
17 70 | 100 | 0,2005 | 0,2009 | — 0,0004 {0,1735,0,1740 — 0.0005
18 80 | 100 .0,23000,2296 | -+ 0,0004}0,1730/0,1740 — 0,0010
19| 90 | 100 {0,2580 | 0,2583 | — 0,0008 |0,1725|0,1740 | — 0,0015
20| 100 | 100 i0,28500,2870 | — 0,0020 |0,1735 v — 0,0005

Ich méchte nicht versiumen, Frl. Miiller fir ihre
Mitarbeit auch an dieser Stelle meinen Dank auszu-
sprechen. [A. 260.1

Neue Apparate.

Bemerkung zum Riickflulikiihler von Dr. Weifiberger
Von Dipl.-Ing. Ad. Rechtern, Stuttgart.

Zu der Beschreibung des RiickflufSkithlers D.R.G. M,
der nach dem Gegenstromprinzip arbeitet,
von Dr. A. Weilberger, Leipzig, in Nr. 8 der Ztschr.
f. angew. Chem. miochte ich bemerken, dafl ich bei fritheren
Arbeiten meine RiickfluBkiihler oft in der angegebenen Weise
betrieben habe. Die Anbringung des Stutzens e halte ich fiir
iiberfliissig, es sei denn, daf3 dieser bei sehr lufthaltigem Kithl-
wasser als Entliiftung dient. Das Fiillen des Kiithlers — hierzu
soll der Stutzen e nach Dr. Weifiberger angebracht wer-
den — laBt sich in einfacher Weise dadurch vornehmeu, daf
man den Kiihler umkehrt und das Wasser bei B von unten
eintreten 1ifit, bis es oben bei A iiberfliefit; alsdann bringt man
den Kiihler in seine richtige Stellung.

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Wdrme- und Kraftwirtschaft.
1. Kohle, Torf, Holz.

Société en Commandite simple: Thoumyre Fils, Dieppe
(Frankr.). Verfahrem zur Herstellung von Brennstoff-Briketten,
bei welchem das Bindemittel in den Mischer durch iiberhitzten
Dampf eingefiihrt wird, dad. gek., dai Teer unter Druck in eine
Leitung (d) eingefiihrt wird, durch welche Dampf strémt, und

dafl das Gemisch darauf der Wirkung eines

Es% _f}f Uberhitzers (c) ausgesetzt wird, bevor es in
o — [ den Mischer (f) gelangt, der die zu briket-
ﬁ;:;";;_'! tierende Masse enthilt. — Bei diesen Arbeits-

IT;LL& verhéltnissen und im Gegensatz zu dem bis-
}\ " her bekannten Verfahren bewirkt man nicht
!l mehr in dem Mischer die Einfiihrung von
e Tropfchen von Kohlenwasserstoff in Sus-
pension in dem {iiberhitzten Dampf, sondern
das Einstrémen eines Gemisches von
i Wasserdampf und fliissigen Kohlenwasser-
stoffen mit fein zerteiltem Pech. Hierdurch ist eine Ver-
besserung bei der Herstellung der Briketts erzielt. (D. R. P.
435 666, K1. 10b, Gr. 7, vom 8. 11. 1924, Prior. Frankr. 12. 3.
1924, ausg. 18. 10. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 II 3126.) on.

4, dien, Feuerung, Heizung. :
Francke Werke Komm.-Ges. auf Aktien, Bremen.

Gas-

erzeuger zur Vergasung von Rohbraunkehle, gek. durch eine
Fangglocke (a), iiber deren Oberteil eine Haube (I) mit
Schlitzen gestiilpt und in deren Unter-
teil ein Kegel (k) eingesetzt ist, in
Verbindung mit einem die Glocke
umgehenden Gasabzugsring (h), des-
sen Schlitze (e) mit den Gaseinstrom-
o6finungen (f, ¢) der Fangglocke in
nahezu gleichen Héhen liegen. — Die
durch diese Anordnung hervor-
gerufene betréchtliche Querschnitt-
verminderung in Verbindung mit der
Durchsaugung warmer, aufnahme-
fahiger Gase aus tieferen Zonen an
den Stellen, die am meisten zum Ver-
schlacken neigen, unterstiitzt die
Trocknungsarbeit und verhindert das
Verschlacken und damit die Feuer-
durchbriiche und das Oberfeuer, so
daf der Betrieb storungsirei vor sich
geht. (D. R. P. 439875, Kl. 24, Gr. 4, vom 23. 4. 1922, ausg.
20. 1. 1927.) ‘ on.
5. Kiltemaschinen, Kithlanlagen.

Ivar Amundsen, Oslo. Absorptions-Kiltemaschine, 1. gek.

durch die Anwendung eines festen Absorptionsmittels, derart,
23«
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dafl das Absorptionsmittel gasférmiges Ké#ltemittel unter Bei-
behalt seiner festen Beschaffenheit absorbiert, indem die bei
der Absorption gebildete neue chemische Verbindung von
festem Aggregatzustand wieder gasformiges Kiltemittel bei der
Erhitzung abgibt. — 2. dad. gek., dafl das Absorptionsmittel
ein Salz und das Kiltemittel Ammoniak ist. — Durch Anwen-
dung eines festen trocknen Absorptionsmittels in Verbindung
mit Ammoniak als Kéltemittel wird die Trocknung des aus der
Losung ausgetriebenen Ammoniakgases vermieden und da-
durch die Konstruktion der Anlage vereinfacht. Auch wird die
Betriebssicherheit erhoht. Ferner ist es durch Anwendung
eines festen Absorptionsmittels einfacher, eine wirksame
innere Isolation des Behilters zu erreichen; ferner wird der
Nutzeffekt der Kiihlanlage vergrofert. Ventile, Hihne od. dgl
kann man weglassen, da das Kéltegas durch dieselbe Leitung
zu- und abgefiihrt werden kann. Endlich vermeidet man durch
Anwendung eines passenden festen Absorptionsmittels jede Ge-
fahr fiir die Anlage, die bei Anwendung fliissiger Absorptions-
mittel entsteht, wenn die Erhitzung des Beh#lters nicht recht-
zeitig unterbrochen wird. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P.
436 988, Kl. 17a, Gr. 9, vom 11. 7. 1924, Prior. Norwegen vom
23. 2. 1924, ausg. 12. 11. 1926.) on.

Heinrich Bauer, Wolfshagen i. Harz. Kiihler- und Skrubber-
Einbau aus spiralig gewickelten Furnierstreifen, dad. gek., da
aus diesen Streifen einwirts gebogene Lappen derszelben in
Querrinnen von Abstandsleisten greifen. — Die Erfindung
bietet ein zuverlissiges, dabei aber einfaches Mittel dazu, die
Abstandsleisten in ihrer Lage zu sichern. Zeichn. (D. R. P.
437205, K1. 17e, Gr. 3, vom 10. 4. 1925, ausg. 13. 11. 1926.)

on.

1I. Apparate.
2. Analytische Priif- und MeBapparate,

Karl Freystatzky, Hamburg. Probenehmer fiir feste Kor-
per, bestehend aus einer am Abfiihrungsschacht einer auto-
matischen Waage angeordneten Trommel mit deren Offnung
nach dem Abfiihrungsschacht ver-
schlieBendem Schieber, der be-
liebig einstellbar ist und mit der
Waage in zwangldufiger Verbin-
dung steht, dad. gek., dafl die
SchlieBung der Entnahmedffnung
durch Lo6sen des Kraftschlusses
zwischen dem die Wigung ein-
leitenden Organ (d) der Waage
und dem Gesténge (x abci) durch
einen Nocken (g) erfolgt, welcher
mit einer in der Hohe einstell-
baren Gleitbahn (h) in Beriihrung
kommt, bevor das die Wigung ein-
leitende Organ in seine End-
stellung gelangt ist. — Damit die
Schliefung der Offnung den Wiin-
schen des Betriebes gemi#fi vorge-
nommen werden kann, ist die
Gleitbahn so befestigt, dafl eine Einstellung der Gleitbahn in
bestimmter H6he und damit die Zeitdauer und Gréfie der Off-
nung mit dem in der Trommel befindlichen Schieber moglich
ist. (D. R. P. 439176, K1. 421, Gr. 17, vom 17. 6. 1925, ausg.
5. 1. 1927.) on.

IlI. Spezielle chemische Technologie.
1. Mealle, Metallgewinnung.

Gustav Hilger, Gleiwitz. Verteilungsvorrichtung tiir die
Beschickung von Ofen bei Durchfithrung elektirothermischer
Prozesse, von Hochofen, bei Schwelerei-, Getreidespeicher-,
Baubetrieb od. dgl., bei welcher das Gut durch ein heb- und
senkbares Rohr aus dem Misch- und Verteilungsbehilter einem
beweglichen Verteilungsrahmen zugefiihrt wird, dad. gek., daf
die Misch- oder Verteilungsvorrichtung durch das Rohr (c) mit
dem verfahrbaren Behilter (d) verbunden ist, dessen unteres
Ende in ein Rohr (g) auslduft, das einen um die Rohrachse
drehbaren riisselartigen Ansatz (h) hat. — Wird auflerdem
noch das Zulaufrohr, das den Misch- oder Verteilungsbehilter
mit dem verfahrbaren Behilter verbindet, durch ein Gelenk

unterteilt, so kann selbst bei erheblicher Linge der Fahrbahn
des Zwischenbehilters die Verbindung mit dem Misch- und

A7

-

Verteilungsbehdlter aufrechterhalten werden. Weitere Anspr.
(D. R. P. 435596, K. 18 a, Gr. 6, vom 14. 3. 1925, ausg. 15. 10.
1926.) on.

André Forgeur, Paris und Louis Grange, Vilvorde (Belg.).
Herstellung von reinem Zinkoxyd aus gerosteten Zinkerzen
oder zinkhaltigen Mischerzen, wobei das Eisen in unlislicher
Form auftritt, 1. dad. gek. daB das mit Wasser gelaugte oder
auch ungelaugte Rostgut mit einer Ldsung von Ammonium-
chlorid behandelt wird, um nach

dem Abscheiden der unléslichen T
Bestandteile eine Losung zu bil- iz

den, in der die anderen Metalle, Rentgat —{ o NH, —
aufler Zink, besonders das Kupfer, Lo 4

durch Zementation mit Zink er- elatle

setzt sind, worauf die erhaltene 7
Zinkchlorammoniumlésung durch

Hydrolyse zerlegt wird, unter Er-

zeugung von Zinkoxydhydrat und

Bildung von Chlorammonium, das Cum
durch =~ Filtern wiedergewonnen )

wird. — 2. dad gek, daf die | LA
Chlorammoniumbehandlung des (H: 0l —
Rostguts in der Wirme in einem

oder mehreren Autoklaven (a) MF’M
stattfindet und dafl die erzeugte

Chlorammoniumlésung durch einen C'}:’*’W‘“ —
mit metallischem Zink beschickten

. Zn (OH),
Turm (b) geht, worauf die ange- rein
reicherte und gereinigte Zink- T
chlorammoniumlésung noch heifl
in eine mit kaltem Wasser beschickte Zersetzungskammer (h)
einlduft, wihrend die durch Hydrolyse wiederhergestellte
Chlorammoniumlésung und eventuell die Waschwisser des
abgeschiedenen Zinkoxydes einem den Autoklaven speisenden
Konzentrator (c) zugefiihrt werden. — 3. dad. gek., daf} das im
Autoklaven etwa frei werdende Ammoniak dem Wasser der
Hydrolysierkammer (h) zugefithrt wird. — Nach dem Ver-
fahren gem#fl der Erfindung wird die Erzeugung von handels-
reinem Zinkoxyd aus Rostprodukten oder unreinen Oxyden
in einfacher Weise bewirkt ohne Erzeugung von kristalli-
nischen basischen Doppelsalzen, und die Wiedergewinnung des
Ammoniumchlorids erfordert keine verwickelten Mafinahmen.
(D. R. P. 435488, K1. 40 a, Gr. 42, vom 25. 4. 1925, ausg. 14. 10.
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 3073.) on.

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G. Abt. Schalke, Gelsen-
kirchen. Kiihlrohr mit am Rohrumfang angeordneten Diisen
tiir Schleuderguhohlkirper, dad. gek.,
dafl die Achsen der Diisen (d) zur
Rohrachse (a) schrig gerichtet sind.
— Dadurch werden Stauungen ver-
mieden. Das Kiihlmittel kann daher
gleichméfiiger und schneller ab-
stromen und die Wirme von der
Innenwand des SchleudergufBhohl-
korpers rascher aufnehmen. Der
Kiithlvorgang vollzieht sich rascher
und unter vollstindiger Ausnutzung der Kiihlkraft des Kiihl-
mittels. Weitere Anspr. (D. R. P. 440120, K1. 31 ¢, Gr. 18, vom
27. 11. 1925, ausg. 24. 1. 1927.) ‘ on.
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Miiller & Riibsamen, Ofen- und Blechwarenfabrik, Kirchen

a. d. Sieg. Rostofen mit in der Mantelwand aufsteigenden Luft-
kanilen und jalousieartigen Durch-
lissen zum Fiillschacht, dad. gek., daB
\ .- die Durchldsse, welche die Verbin-
i L b_l dung zwischen den Luftkanilen (e)
und dem eigentlichen Fiillschacht bil-

el

1

¥ den sollen, von in oder an der Mantel-
innenwand (a, b) angeordneten Ro-
A Bea sten (f) gebildet werden. — Hier-
i durch ist es moglich, eine Verein-
€ fachung und Verbilligung derart zu
erreichen, dal auch Rostéfen der ein-
fachsten Bauart mit aufsteigenden
Luftkandlen und Durchlissen ausge-
riistet werden konnen. Weitere
Anspr. (D. R. P. 439609, K1. 18a, Gr. 1, vom 26. 3. 1924, ausg.
14. 1. 1927)) on.

3. Metalloidverbindungen.

Dr. Eberhard Legeler und Dr. Paul Esselmann, Premnitz
(Kr. Westhavelland). Verfahren zur fortlaufenden Reinigung
von Rohschwefelkohlenstoff durch Destillation, 1. dad. gek., daf
hierbei in kontinuierlichem Arbeitsgang gearbeitet wird, indem
z. B. der Schwefelkohlenstoff durch entgegengefiihrte Schwefel-
kohlenstoffdimpfe vom Schwefelwasserstoff befreit wird, worauf
dem Schwefelkohlenstoft (gegebenenfalls nach chemischer Rei-
nigung, z. B. durch Lauge oder Siure) Schwefel und Schwefel-
verbindungen in Form einer hochkonzentrierten Lésung ent-
zogen werden. — 2. dad. gek., daf3 der Schwefelkohlenstoff vom
Schwefelwasserstoff in einem Berieselungsturm befreit wird,
worauf der Schwefelkohlenstoff in das Verdampfungsgefifl
einer Schwefelkohlenstoff-Rektifizierkolonne gefiihrt wird,
indem die Losung von Schwefel und Schwefelverbindungen in
Schwefelkohlenstoff dauernd auf einer iiber dem Siedepunkt
des Schwefelkohlenstoffes gelegenen Temperatur gehalten wird.
— Die bekannten Verfahren weisen verschiedene Mingel auf:
Erstens bleibt in den Destillationsblasen der Schwefel zuriick,
dann ist ein wiederholtes Destillieren des durch Schwefel-
wasserstoff verunreinigten Vorlaufes erforderlich, und endlich
werden eine verhiltnism#flig grole Apparatur und daher grofie
Arbeitsriume erfordert. Die Erfindung behebt diese Ubel-
stinde und hat den weiteren Vorteil, dafl nur geringe Mengen
Schwefelkohlenstoff im Umlauf sind, wodurch die Gefihrlich-
keit des Verfahrens herabgesetzt wird. Zeichn. (D. R. P. 436 998,
Kl 121, Gr. 33, vom 4. 9. 1924, ausg. 12. 11. 1926, vgl. Chem.
Zentr. 1927 T 3553.) on.

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft A.-G., Frank-
furt a. M. Regelung des Kalkgehalts der Laugen in Sulfitzell-
stoff-Fabriken unter gleichzeitiger Gewinnung von Nebenpro-
dukten, dad. gek., dafl die Kocherabgase einem Rieselturm zu-
gefithrt werden, dessen Berieselungswasser auf eine so tiefe
Temperatur abgekiihlt wird, dafl die in den Gasen befindlichen
leichtfliichtigen Bestandteile, wie Cymol, abgeschieden werden.
— Die Arbeitsweise ermoglicht es, unter Zuhilfenahme einer
kiinstlichen Kiltequelle, unabh#ngig von der Auflentemperatur,
die Zusammensetzung der Lauge weitgehend zu beeinflussen.
Um ein Verdunsten aus dem Sammelbehiilter zu verhindern,
wird dieser verschlossen und gegebenenfalls durch eine beson-
dere Kiihischlange auf einer niedrigen Temperatur gehalten.
Zeichn. (D. R. P. 437531, K1. 121, Gr. 21, vom 23. 1. 1926, ausg.
22, t1. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 T 541.) on.

1. Glas, Keramik, Zement, Baustoffe.

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., Abt. Schalke, und Emil
Opderbeck, Gelsenkirchen. Vorrichtung zum Trockenkérnen
von fliissiger Sehlacke. Die Erfindung bezieht sich auf Schleu-
dermiihlen zum Trockenkornen von fliissiger Schlacke, insbe-
sondere Hochofenschlacke, unter Zufiihrung von Wasser nach
Patent 4152301). Die Erfindung bezweckt, die durch die Ver-
wendung von verhiltnism#fiig sehr heifler Schlacke bedingte
Erwirmung der mit der Schlacke in Beriihrung kommenden
Teile der Miihle auf ein Mindestmaf3 zu beschréinken und zu-
gleich eine einwandfreie Zerstdubung der Schlacke zu gewihr-

1} Vgl Ztschr. angew. Chem. 38, 896 [1925].

leisten. Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 437399, K1. 80b, Gr. 5,
vom 27. 3. 1925, ausg. 19. 11. 1926.) on.
The Westlake European Machine Comp., Toledo, Ohio
(V. 8t. A.). Verfahren zur Uberfiihrung geschmolzenen Glases
in selbsttitige Glasblasemaschinen (und Glasblasemaschine)
durch Einsaugen in ein unten offenes, das Glas iiberfiihrendes
und durch Aufhebung der Saugung entleerendes Schopigefas,
dad. gek. dafl nach dem Vollsaugen des Schopfgefifies
schwiicher, und zwar nur so stark gesaugt wird, als zum Fest-
halten des Glases im Schopfgefifie notwendig ist. — Die Er-
findung beruht auf der Erkenntnis, dafl der Betrieb der
Maschine sicher gestaltet werden kann, wenn die Saugwirkung
sofort nach dem Vollsaugen des Schopigefifies und vor Abgabe
des Glases an die Pfeife verringert wird. Weitere Anspr. und
Zeichn. (D. R. P. 439658, KI. 32a, Gr. 15, vom 28. 11. 1916,
Prior. Grofibritannien 12. 9. 1916, ausg. 17. 1. 1927.) on.

12. Zuckerindustrie.

Victor Viecenz, Magdeburg. Schnitzeltransportverrichtung
fiir Apparate zur stetigen Auslaugung, dad. gek., daB auf den
Wellen fiir die Transportarme
geschlossene, mit ihrem un-
teren Teil in die Fliissigkeit
hineinragende Trommeln (e)
angebracht sind, welche in
Fassoneisen (g) die Transport-
arme (h) tragen — Durch die
Trommel und die Fassoneisen
wird die Fliissigkeit gezwungen, mit den Schnitzeln in bessere
Beriihrung zu kommen, weil sie gehindert wird, an der Ober-
fliche weiterzuflieBen, und durch die Fassoneisen noch weiter
nach unten abgelenkt wird. (D. R. P. 439496, Kl. 89¢, Gr. 9,
vom 13. 2. 1926, ausg. 11. 1. 1927.) on.

13. Farbstoffe, Textilindustrie.

Max Spuhr, Werden (Ruhr). Verrichtung zur selbsttitigen
Wirmeregelung fiir textile Trockenvorrichtungen, insbesondere
fir Spann- und Trockenmaschinen, unter Benutzung von
Wirmeaufnehmern, dad. gek., daf} sowohl in der Trockenluft-
zufuhrleitung als auch in der Abluftleitung ein Wirmeaufneh-
mer angeordnet ist, die gemeinsam auf eine Regelvorrichtung
fiir das Heizmaterial einwirken, so dafl der Warmeunterschied
zwischen zugefiihrter Trockenluft und Abluft die Regelvorrich-
tung beeinflufit. — Die Regelvorrichtung pafit sich der Be-
schaffenheit der Ware selbsttatig an und bewirkt so, daf§ un-
giinstige Einfliisse der Hitze auf die Ware vermieden werden.
Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 438508, K1. 8 b, Gr. 4,
vom 13. 12. 1924, ausg. 18. 12. 1926.) on.

Erich Richter, Cassel. Vorrichtung zum Ausschleundern und
Entkérnen von Farben in rotierenden Behiltern, 1. dad. gek.,
dal die um eine Achse kreisenden Behilter um wagerechte
Achsen schwenkbar sind und wihrend des Schleuderns so ein-
gestellt werden, dafl sich die gréberen Farbteilchen infolge
Schleuderwirkung am Boden des Bottichs ablagern. — 2. dad.
gek., dal der oder die Farbbehilter an einem um eine Achse
rotierenden Schleuderarm um querliegende Achsen schwenk-
bar sind. — Durch die Erfindung werden die Griesel und Un-
reinigkeiten, die sich bei der Herstellung der Lackfarben nie
vermeiden lassen und sich stets in der Farbe befinden, durch
Zentrifugalwirkung auf den Boden der Bottiche geprefit. Durch
das Schleudern der Lackfarben ist die Reinigung auflerdem
intensiver. Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439532,
Kl 75¢, Gr. 13, vom 7. 6. 1925, ausg. 11. 1. 1927.) on.

14. Cellulose, Papier, Photographie.

Heinrich Tappeser, Diisseldorf. Herstellung von Lichtpau-
sen im Aussehen von Steinzeichnungen und Farblésung. Die
Erfindung betrifft die Herstellung von Lichtpausen, die durch
nachtrégliche Bearbeitung mit einer bestimmten Farblosung
und unter Anwendung einer bestimmten Art des Farbenauf-
trages das Aussehen einer farbigen Steinzeichnung erhilt.
Durch die bildméflige Wirkung der Farbbild-Lichtpause ist es
dem Architekten moglich, dem Bauinteressenten ein gutes
Schaubild der geplanten Bauanlage zu geben. Kunstmaler
benutzen die Farbbild-Lichtpausen an Stelle der viel teuerern
Steinzeichnungen. Anspr. (D. R. P. 487240, Kl. 57 b, Gr. 17,
vom 9. 10. 1924, ausg. 15. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 1
680.) on.
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15. Kautschuk, Guttapercha, Balata.

The Dunlop Rubber Company Ltd., London.
Gummi

Knet- und
und &hnliche Stoffe mit einem
unterhalb der Walzen ange-
ordneten Forderband, dad.
gek., dafl ein zweites end-
loses Band (1) vorgesehen
ist, das iiber die eine Mahl-
walze (B) und eine ver-
schiebbare Spannwalze (2)
lauft. — Dadurch wird sowohl eine sichere Fiihrung als auch
eine Abkiihlung des Mahlgutes erreicht. (D. R. P. 438689,
Kl 39a, Gr. 9, vom 25. 8. 1925, Prior. Grofbritannien vom
14. 4. 1924, ausg. 23. 12. 1926.) on.

18. Sprengstofte, Ziindwaren.

Johann Julius Braun, Marbach b. Fulda. Ziinder fiir Spreng-
luftpatronen, dad. gek., daff man als Ziindbestandteil Haare,
Federn oder Gummi verwendet oder die Bestandteile einzeln
oder in Mischung den allgemein bekannten Sprengluftbestand-
teilen zufiigt und dann mit verfliissigten Gasen sittigt. —
Gemifl der neuen Ausfithrung erreicht man eine Iingere
Lebensdauer und sichert eine griéfiere und schneller herbei-
gefithrte Initialwirkung. (D. R. P. 437185, Kl. 78 e, Gr. 2, vom
12. 8. 1924, ausg. 15. 11. 1926.) on.,

Mischwalzwerk fiir

Rundschau.

Ferienkurs Refraktometrie.

Im Zoologischen Institut der Universitit Jena (Schiller-
gifichen) findet vom 4.—9. April 1927 der V. Ferienkurs in
Refraktometrie, Interferometrie und Spek-
troskopie statt, veranstaltet von Prof. Dr. P. Hirsch,
Oberursel i. T, und Dr. F. Lowe, Jena. Die genaue Tages-
ordnung ist untenstehend angegeben.

Anmeldungen wollen bis spitestens Ende Mirz an Herrn
A Kramer, Jena, Schiitzenstrae 72, gerichtet werden, der
auf Wunsch Privatwohnungen (meist Studentenzimmer) nach-
weist oder iiber Hotels und Gasthofe Auskunft erteilt. Die
Teilnehmerzahl ist auf 50 begrenzt.

Die Teilnehmergebiihr betréigt fiir Angehorige deutscher
und Osterreichischer Hochschulen 25 M., fiir alle anderen Teil-
nehmer 50 M.

Vortréige und Ubungen: Hirsch: ,,Die Bedeu-
tung optischer Untersuchungsmethoden fir den Chemiker und

den Mediziner. — Lowe: ,Ubersicht iber die Typen von
Refraktometern®. Teil I. — Ubungen mit dem Eintauchre-
fraktometer. — Hirsch : ,Methodik refrakiometrischer Unter-
suchungen”. — Ubungen im Aufstellen einer Tabelle zum
Eintauchrefraktometer. — L 6w e : ,Ubersicht dber die Typen
von Refraktometern®. II. Teil. — Ubungen mit Abbe-
Butter- und Zucker-Refraktometer. — Hirsch: ,dnwendung
der Refraktometer in der Nahrungsmittelchemie“. — Ubun-
gen mit dem Pulfrichschen Refraktometer. — Hirsch:
»Die Spektrochemie organischer Verbindungen. — Lowe:

wSystematische Ubersicht iiber die techmischen Interferometer®.
— Ubungen mit dem Gas-Interferometer und dem Gruben-
gasmesser, — Hirsch: ,Interferomeirische Untersuchungs-
methoden im Dienste der physiologischen Chemie“. — Ubun-
gen mit dem Fliissigkeits-Interferometer. — Lowe: ,Die
Typen der Spektroskope wund Spektirographen”. — Spektro-
skopische Ubungen. — Hirsch: ,Die Anwendungen der
Absorptions-Spekitroskopie”. — L 6 w e : ,,Quantitative Spektral-
analyse”. —

Spektrophotometrische Aufnahmen ultravioletter Spektra
und Ubungen in der ,quantitativen“ Spektralanalyse nach
de Gramont. (Gruppenweise abwechselnd.)

Technisches Englisch.

Vortragsreihe des Deutschen Verbandes Technisch-Wissen-
schaftlicher Vereine e. V. in Gemeinschaft mit den Technisch-
Wissenschaftlichen Veranstaltungen, Berlin. Vortr.: Prof. S.
J. Davies, King’s College, London. Montag, den 4. April:
~The History of the Modern Ship“. — Montag, den 11. April:
»wCoal-mining in England“. (Mit Lichtbildern.)

Beginn der Vortrége piinktlich 61/, Uhr im Hérsaal E. B. 301
der Technischen Hochschule zu Charlottenburg. Eintrittspreis
tir die ganze Vortragsreihe 2 M.; fiir Studierende 1 M. Ver-
kauf der Teilnehmerkarten: 1. In der Geschaftsstelle des Deut-
schen Verbandes Technisch-Wissenschaftlicher Vereine, Ber-
lin NW 7, Ingenieurhaus (Friedrich-Ebertstr. 27), Postscheck-
konto: Berlin: 107473. — 2. In der Geschiiftsstelle der Tech-
nisch-Wissenschaftlichen Veranstaltungen, Technizsche Hoch-
schule, Elektrotechnisches Versuchsfeld, Postscheckkonto: Ber-
lin Nr. 101260, Prof. Riebensahm (fir T. W.V.).

Versammlungsberichte.

Arbeitsgemeinschaft deufscher Betriebsingenieure.
Berlin, 27. Januar 1927.

Dr.-Ing. Peter: ,Spritzguftechnik”.

Um an Gufisticken die nach dem Gieflen erforderliche
Weiterverarbeitung zu ersparen, geht das Bestreben dahin, be-
reits im ersten Giefiprozefl Erzeugnisse zu erzielen, bei denen
ein weiteres Fertigmachen nicht mehr erforderlich ist. Das
Spritzgieen konnte als ideale Fertigung angesehen werden,
ist aber zur Zeit nicht mit allen Metallen zu erreichen; nur
Metalle mit einem Schmelzpunkt bis 700° konnen im Spritzgufl
verarbeitet werden. Der Spritzgufl ist bereits seit mehreren
Jahrzehnten in Anwendung. Aber iiber das Arbeitsverfahren
und die Spritzgullegierungen, ihre Higenschaften und die Kon-
struktionsgesichtspunkte herrscht noch manche Unklarheit. Um
grofleres Verstdndnis und Klarheit auf diesem Gebiet zu er-
reichen, haben sich fithrende Firmen der Spritzgufitechnik im
Ausschuf3 fiir wirtschaftliche Fertigung zusammengeschlossen,
um gemeinsam mit der Deutschen Gesellschaft fiir Metallkunde
die Fragen systematisch zu beantworten. In diesem Ausschufj
sind eine Reihe wertvoller Erfahrungen gesammelt worden.

Beim Spritzgufl wird das Metall unter Druck in metallische
Dauerformen vergossen. Wihrend im Sandgufi und Kokillen-
guf das Metall durch statischen Druck in die Formen gegossen
wird, wird beim Spritzgu$3 das fliissige Metall unter sehr holem
Druck durch Diisen gegossen, so dafl die Form sofort voll.
komnien apsgefiillt wird. Die Formen sind aus Stahl herge-
stellt und bestehen im wesentlichen aus zwei Teilen, die ge-
oftnet werden, nach Herausnahme des Gusses wird dann die
Form wieder geschlossen und ist fiir den weiteren Gufl wieder
verwendbar. Das Spritzgufiverfahren liefert Arbeitsstiicke von
einer solchen Genauigkeit, dafl jede weitere Bearbeitung meist
wegfillt. Es mufl aber ein gemiigender Druck angewendet wer-
den, damit die Luft ausgetrieben und die Form schnell ausge-
tilllt werden kann. Diese Bedingungen sind leichter zu erfiillen,
je niedriger der Schmelzpunkt des Metalls ist. Zur Zeit kommen
fiir den SpritzguB Legierungen mit folgenden Grundmetallen in
Frage: Bleizinnlegierungen mit dem Schmelzpunkt 200—300°,
Zinklegierungen mit dem Schmelzpunkt 400—450° und Alu-
miniumlegierungen mit dem Schmelzpunkt 625--700°. Fiir Blei-
zinnlegierungen ergeben sich keine Schwierigkeiten fiir die
Form und die Mittel, um das geschmolzene Metall in die Formen
zu pressen. Die Formen bestehen aus Stahl, der bei den in
Frage kommenden Temperaturen kaum angegriffen wird. Als
Druckmaschine wird eine Kolbenpumpe aus Gufleisen verwen-
det. Die Genauigkeit der erzielten Gufistiicke aus Bleizinn
legierungen ist sehr groB, da die Schwindung sehr gering ist.
Nur bei den Maflen senkrecht zur Formteilung kommen geringe
Abweichungen vor. Bei den Zinklegierungen werden schon
hohere Anforderungen an die Werkstoffe gestellt. Die Schwin-
dung ist stark und nicht gleichmifig. Als Druckmaschine
kommt ebenfalls die Kolbenpumpe in Frage. Bei den Alumi-
piumlegierungen miissen andere Wege beschritten werden,
die Formen werden schneller abgeniitzt, so daf fiir das Form-
material groBere Schwierigkeiten zu iiberwinden waren. Alu-
minium hat die Eigenschaft, das Eisen anzugreifen, auch muf
bei der Konstruktion von Form und GuBstiick der grdfleren
Schwindung Rechnung getragen werden. Man benutzt mit Pref-
luft betitigte Maschinen. Vortr. bespricht an Hand von Licht-
bildern nun die fiir den Spritzgufl benutzten Maschinen und er-
ortert dann die drei hauptsichlichsten Legierungen fiir den
SpritzguB, Legierungen auf Zinnbleibasis. Legierungen auf
Zinkbasis und Legierungen auf Aluminiumpasis. Neuerdings hat





