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Niederschlag entsteht, und bringt diesen durch tropfen- 
weises Zugeben von verdiinnter Salzsaure wieder in 
Losung.) Hierauf fiigt man 50ccm einer Losung zu, 
welche 53,5 g Chlorammonium und 3 g Hydroxydamin- 
sulfat im Liter enthalt, und erhitzt bis zum eben be- 
ginnenden Sieden. Die Kupferfarbe mu6 jetzt ver- 
schwunden sein, so daf3 alles Kupfer in die Cuproform 
ubergefuhrt ist. Nun fallt man das Kupfer mit 30ccm 

n-Rhodanammonlosung, unter Umruhren, und kiihlt 
die Losung durch Einstellen in kaltes Wasser ab. Nach 
dem vollstandigen Erkalten, wahrend welcher Zeit man 
einigemal umriihrt (oder nach dem Stehen iiber Nacht), 
filtriert man das Rhodaniir durch einen getrockneten 
und gewogenen Askest-Gooch-Tiegel. Man wascht mit 
wenig kaltem, destilliertem Wasser und trocknet bei 
105-110 O. 
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2. Das Filtrat, welches das Quecksilber enthalt, 
wird mit 25 ccm Salzsaure vom spez. Gew. 1,126 (25% ) 
angesauert und mit 10 ccm einer Bromlauge versetzt, 
welche 5ccm Brom auf 50ccm Natronlauge D. A. B. V 
(s = 1,168 - 1,172) enthalt. Die Losung mui3 jetzt von 
uberschiissigem Brom gelb gefarbt sein. Dieses kann 
man durch Bisulfat wegnehmen, oder man macht alka- 
lisch und erwarmt etwa 10 Minuten gelinde unter 
ofterem Umruhren. Das Brom wird durch das frei- 
werdende Ammoniak entfernt. Nachdem man wieder 
angesauert hat, fallt man das Quecksilber aus der war- 
men Losung (50-70 O) mit Schwefelwasserstoff. Nach 
dem Waschen mit Wasser wird noch grundlich mit 
hei6em Alkohol ausgewaschen. 

B e l e g a n a l y s e n :  
Es wurden von Kupfervitriol (puriss. pro anal.) und 

von reinstem Quecksilberchlorid Losungen hergestellt, 
so da6 von der Kupfervitriollosung I00 ccm 0,1500 g 
Kupfer, und von der Quecksilberchloridlosung 100 ccm 
0,1500 g Quecksilber enthielten, und es wurden zwanzig 
Mischungen analysiert. Das Volumen der Mischung 
wurde jedesmal zu 200ccm erganzt. Die Abmessung er- 
folgte mit amtlich geeichten Biiretten bzw. Pipetten. 
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Mitarbeit auch an dieser Stelle meinen Dank auszu- 
sprechen. [A. 260.1 
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I Neue Apparate. I 

!A'r den Mischer ( f )  gelangt, der die zu briket- v k  1 tierende Masse enthalt. - Bei diesen Arbeits- imq$?& verhaltnissen und im Gegensatz zu dem bis- 
her bekannten Verfahren bewirkt man nicht 
mehr in dem Mischer die Einfuhrung von '1 . . Tropfchen von Kohlenwasserstoff in Sus- 
pension in dem iiberhitzten Dampf, sondern 

- 

I, 

Bemerkung zum RiickfluRkiihler von Dr. WeiRberger 
Von Dip1.-Ing. A& R e c h t e r n , Stuttgart. 

Zu der Beschreibung des Rii c k f lui3 k i i  h l  e r s  D. R. G. M ,  
d e r  n a c h  d e m  G e g e n s t r o m p r i n z i p  a r b e i t e t ,  
v o n  Dr. A. W e i B b e r g e r ,  L e i p z i g ,  in Nr. 8 der Ztschr. 
f .  angew. Chem. mochte ich bemerken, dai3 ich bei fruheren 
Arbeiten meine Ruckflufikuhler oft in der angegebenen Weise 
betrieben habe. Die Anbringung des Stutzens e halte ich fur 
uberfliissig, es sei denn, dafi dieser bei sehr lufthaltigem Kiihl- 
wasser als Entliiftung dient. Das Fullen des Kuhlers - hierzu 
sol1 der Stutzen e nach Dr. W e i i 3 b e r g e r  angebracht wer- 
den - 1ai3t sich in einfacher Weise dadurch vornehmen, dai3 
man den Kiihler umkehrt und das Wasser bei B von unten 
eintreten M t ,  bis es oben bei A uberfliefit; alsdann bringt man 
den Kuhler in seine richtige Stellung. 

P a t e n t b e r i c h t e  iiber chemisch-technische  Apparate .  
orzeuger zur Vergasung von Rohbraunkohle, gek. durch eine 
Fangglocke (a), iiber deren Oberteil eine Haube (1) rnit 
Schlitzen gestulpt und in deren Unter- 
teil ein Kegel (k) eingesetzt ist, in 
Verbindung mit einem die Glocke 
umgehenden Gasabzugsring (h), des- 
sen Schlitze (e) mit den Gaseinstrom- 
offnungen (f, c) der Fangglocke in 
nahezu gleichen Hohen liegen. - Die 
durch diese Anordnung hervor- 
gerufene betrachtliche Querschnitt- 
verminderung in Verbindung mit der 
Durchsaugung warmer, aufnahme- 
fahiger Gase aus tieferen Zonen an 
den Stellen, die am meisten zum Ver- 
schlacken neigen, unterstiitzt die T 

Trocknungsarbeit und verhindert das 
Verschlacken und damit die Feuer- Y 
durchbruche und das Oberfeuer, so , 
dafi der Betrieb storungsfrei vor 'sich 
geht. (D. R. P. 439875, K1. 24e, Gr. 4, vom 23. 4. 1922, ausg. 
20. 1. 1927.) on. 

--J----i 

5. Kaltemasehinen, Kiihlanlagen. 
Ivar Amnndsen, Oslo. Absorptions-Kiltemaschine, 1. gek. 

durch die Anwendung eines festen Absorptionsmittels, derart, 
23 + 
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da8 das Absorptionsmittel gasformiges Kaltemittel unter Bei- 
behalt seiner festen Beschaffenheit absorbiert, indem die bei 
der Absorption gebildete neue chemische Verbindung von 
festem Aggregatzustand wieder gasformiges Kaltemittel bei der 
Erhitzung abgibt. - 2. dad. gek., daB das Absorptionsmittel 
ein Salz und das Kaltemittel Ammoniak ist. - Durch Anwen- 
dung eines festen trocknen Absorptionsmittels in Verbindung 
mit Ammoniak als Kaltemittel wird die Trocknung des aus der 
Losung ausgetriebenen Ammoniakgases vermieden und da- 
durch die Konstruktion der Anlage vereinfacht. Auch wird die 
Betriebssicherheit erhoht. Ferner ist es durch Anwendung 
eines festen Absorptionsmittels einfacher, eine wirksame 
innere Isolation des Behalters zu erreichen; ferner wird der 
Xutzeff ekt der Kiihlanlage vergroBert. Ventile, Hahne od. dgl. 
kann man weglassen, da das Kaltegas durch dieselbe Leitung 
zu- und abgefiihrt werden kann. Endlich vermeidet man durch 
Anwendung eines passenden festen Absorptionsmittels jede Ge- 
fahr fur die Anlage, die bei Anwendung fliissiger Absorptions- 
mittel entsteht, wenn die Erhitzung des Behalters nicht recht- 
zeitig unterbrochen wird. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 
436985, K1. 17a, Gr. 9, vom 11. 7. 1924, Prior. Norwegen vom 

ILeinrich Baner, Wolfshagen i. Harz. Kiihler- und Sltrubber- 
Einbau aus spiralig gewickelten Furnierstreifen, dad. gek., daij 
aus diesen Streihn einwarts gebogene Lappen derselben in 
Querrinnen von Abstandsleisten greifen. - Die Erfindung 
bietet ein zuverlassiges, dabei aber einfaches Mittel dam, die 
Abstandsleisten in ihrer Lage zu sichern. Zeichn. (D. R. P. 
457 2115, K1. 17 e, Gr. 3, vom 10. 4. 1925, ausg. 13. 11. 1926.) 

23. 2. 1924, ausg. 12. 11. 1926.) 0%. 

012. 

11. Apparate. 
2. Analytische Priif- und MeEapparate. 

Karl Freystatzky, Hamburg. Probenehmer fur feste Kor- 
per, bestehend aus einer am Abfiihrungsschacht einer auto- 
matischen Waage angeordneten Trommel mit deren dffnung 

nach dem Abfiihrungsschacht ver- 
schlieijendem Schieber, der be- 
liebig einstellbar ist und mit der 
Waage in zwanglaufiger Verbin- 
dung steht, dad. gek., da8 die 
Schliehng der Entnahmeoffnung 

a durch Losen des Kraftschlusses 
zwischen dem die Wagung ein- 
leitenden Organ (d) der Waage 
und dem Gestange (x a b c i) durch 
einen Nocken (g) erfolgt, welcher 
mit einer in der Hohe einstell- 
baren Gleitbahn (h) in Beriihrung 
kommt, bevor das die Wagung ein- 
leitende Organ in seine End- 
stellung gelangt ist. - Damit die 
SchlieiJung der bffnung den Wun- 
schen des Betriebes gemaB vorge- 
nommen werden kann, ist die 

Gleitbahn so befestigt, daB eine Einstellung der Gleitbahn in 
bestimmter Hohe und damit die Zeitdauer und Gro8e der Off- 
nung mit dem in der Trommel befindlichen Schieber moglich 
ist. (D. R. P. 439176, K1. 421, Gr. 17, vom 17. 6. 1925, ausg. 

c 

5.  1. 1927.) 0%. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Mealle, Metallgewinnung. 

Gustav Hilger, Gleiwitz. Verteilungsvorrichtung fur die 
Beschickung von Ufen bei Durchfiihrung elektrothermischer 
Prozesse, von Hochofen, bei Schwelerei-, Getreidespeicher-, 
Baubetrieb od. dgl., bei welcher das Gut durch ein heb- und 
senkbares Rohr aus dem Misch- und Verteilungsbehalter einem 
beweglichen Verteilungsrahmen zugefiihrt wird, dad. gek., daiJ 
die Misch- oder Verteilungsvorrichtung durch das Rohr (c) mit 
dem verfahrbaren Behalter (d) verbunden ist, dessen unteres 
Ende in ein Rohr (g) auslauft, das einen um die Rohrachse 
drehbaren riisselartigen Ansatz (h) hat. - Wird auBerdem 
noch das Zulaufrohr, das den Misch- oder Verteilungsbehalter 
rnit dem verfahrbaren Behalter verbindet, durch ein Gelenk 

unterteilt, so kann selbst bei erheblicher Lange der Fahrbahn 
des Zwischenbehalters die Verbindung mit dem Misch- und 

Verteilungsbehalter aufrechterhalten werden. Weitere Anspr. 
(D. R. P. 435596, K1. 18a, Gr. 6, vom 14. 3. 1925, ausg. 15. 10. 
1926.) on. 

Andre Forgeur, Paris und Louis Grange, Vilvorde (Belg.). 
Herstellung von reinem Zinkoxyd aus gerosteten Zinkerzen 
oder zinkhaltigen Mischerzen, wobei das Eisen in unloslicher 
Form auftritt, 1. dad. gek., daB das rnit Wasser gelaugte oder 
auch ungelaugte Rostgut mit einer Losung von Ammonium- 
chlorid behandelt wird, um nach 
dem Abscheiden der unloslichen 
Bestandteile eine Losung zu bil- 
den, in der die anderen Metalle, 
auijer Zink, besonders das Kupfer, 
durch Zementation mit Zink er- 
setzt sind, worauf die erhaltene 
Zinkchlorammoniumlosung durch 
Hydrolyse zerlegt wird, unter Er- 
zeugung von Zinkoxydhydrat und 
Bildung von Chlorammonium, das 
durch Filtern wiedergewonnen 
wird. - 2. dad. gek., daB die 
Chlorammoniumbehandlung des 
Rostguts in der Warme in einem 
oder mehreren Autoklaven (a) 
stattfindet und daB die erzeugte 
Chlorammoniumlosung durch einen 
mit metallischem Zink beschickten 
Turm (b) geht, worauf die ange- 
reicherte und gereinigte Zink- 
chlorammoniumlosunP noch heii3 

C, - 

in eine mit kaltem Gasser beschickte Zersetzungskammer (h) 
einlauft, wahrend die durch Hydrolyse wiederhergestellte 
Chlorammoniumlosung und eventuell die Waschwasser des 
abgeschiedenen Zinkoxydes einem den Autoklaven speisenden 
Konzentrator (c) zugefiihrt werden. - 3. dad. gek., daB das im 
Autoklaven etwa frei werdende Ammoniak dem Wasser der 
Hydrolysierkammer (h) zugefiihrt wird. - Nach dem Ver- 
fahren gem56 der Erfindung wird die Erzeugung von handels- 
reinem Zinkoxyd aus Rostprodukten oder unreinen Oxyden 
in einfacher Weise bewirkt ohne Erzeugung von kristalli- 
nischen basischen Doppelsalzen, und die Wiedergewinnung des 
Ammoniumchlorids erfordert keine verwickelten Maanahmen. 
(D. R. P. 435488, K1. 40a, Gr. 42, vom 25. 4. 1925, ausg. 14. 10. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 3073.) 

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G. Abt. Schalke, Gelsen- 
kirchen. Kiihlrohr mit am Rohrumfang angeordneten Diisen 
fur SchleuderguEhohlkSrper, dad. gek., 
daB die Achsen der Diisen (d) zur 
Rohrachse (a) schrag gerichtet sind. 
- Dadurch werden Stauungen ver- 
mieden. Das Kiihlmittel kann daher 
gleichmaBiger und schneller ab- 
stromen und die Warme von der 
Innenwand des SchleuderguBhohl- 
korpers rascher aufnehmen. Der 
Kiihlvorgang vollzieht sich rascher 
und unter vollstandiger Ausnutzung dey Kiihlkraft des Kiihl- 
mittels. Weitere Anspr. (D. R. P. 440 120, K1. 31 c, Gr. 18, vom 

on. 

27. 11. 1925, ausg. 24. 1. 1927.) on. 
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Miiller tk Riibsamen, Ofen- und Blechwarenfabrik, Kirchen 
a. d. Sieg. Riistofen rnit in der Mantelwand aufsteigenden Luft- 

kanalen und jalousieartigeu Durch- 
lassen zum Fiillsehaeht, dad. gek., dai3 
die Durchlasse, welche die Verbin- 
dung zwischen den Luftlianalen (e) 
und dem eigentlichen Fiillschacht bil- 
den sollen, von in oder an der Mantel- 
innenwand (a, b) angeordneten Ro- 
sten (f) gebildet werden. - Hier- 
durch ist es moglich, eine Verein- 
fachung und Verbilligung derart zu 
erreichen, dai3 auch Rostofen der ein- 
fachsten Bauart rnit aufsteigenden 
Luftkanalen und Durchlassen ausge- 
riistet werden konnen. Weitere 

Anspr. ( D .  R .  P. 439609, K1. 18a, Gr. 1, vom 26. 3: 1924, ausg. 
14. 1. 1!)27.) on. 

3. BletalloidT erbindungen. 
Dr. Eberhard Legeler and Dr. Paul Esselmann, Premnitz 

(Kr. Wwthavelland). Vertahren zur fortlaufenden Reinigung 
von Rohrehweefelkohlenstoff durch Destillation, 1. dad. gek., dai3 
hierbei in kontinuierlichem Arbeitsgang gearbeitet wird, indem 
z. B. der Schwefelkohlenstoff durch entgegengefiihrte Schwefel- 
kohlenstoffdampfe vorn Schwefelwasserstoff befreit wird, worauf 
dem Schwefelkohlenstoff (gegebenenfalls nach chemischer Rei- 
nigung, z. B. durch Lauge oder Saure) Schwefel und Schwefel- 
verbindungen in  Form einer hoc-hkonzentrierten Losung ent- 
zogen werden. -- 2. dad. gek., dai3 der Schwefelkohleustoff vom 
Schwefelwasserstoff in  einem Berieselungsturm befreit wird, 
worauf der Schwefelkohlenstoff in  das VerdampfungsgefaiJ 
einer Schwefelkohlenstoff-Rektifizierkolonne gefiihrt wird, 
indem die Losung von Schwefel und Schwefelverbindungen in 
Schwefelkohlenstoff dauernd auf einer iiber dem Siedepunkt 
des Schv efelkohlenstoff es gelegenen Temperatnr gehalten wird. 
- Die hekannten Verfahren weisen verschiedene Mange1 auf : 
Erstens bleibt in den Destillationsblasen der Schwefel zuriick, 
dann ist eiri wiederholtes Destillieren des durch Schwefel- 
wasserstoff verunreinigten Vorlaufes erfortlerlich, und endlich 
werden eine verhaltnismai3ig grofje Apparatur und daher groi3e 
Arbeitsrfiume erfordert. Die Erfindung behebt diese tfbel- 
stande und hat den weitercn Vorteil, dab uur geringe Mengen 
Schwefel kohlenstoff im Umlauf sind, wodurch die Gefahrlich- 
keit des Verfahrens herabgesetzt wird. Zeichn. (D. R. P. 436 998, 
K1. 12 i, Gr. 33, vom 4. 9. 1921, ausg. 12. 11. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1927 I 355 . )  011. 

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft A.-G., Frank- 
furt a. hl. Regelung des Kalkgehalts der Laugen in Sulfitzell- 
stoff-Fabriken unter gleichxeitiger Gewinnung von Nebenpro- 
dukten, clad. gek., dai3 die Kocherabgase einem Rieselturm zu- 
gefiihrt werden, (lessen Berieselungswasser auf eine so tiefe 
Temperatur abgekithlt wird, daR die in den Gasen befindlichen 
leichtfliichtigen Bestandteile, wie Cyniol, abgeschieden werden. 
~ Die Arbeitsweise el moglicht es, unter Zuhilfenahme einer 
kiinstlichen Klltecluelle, unabhangig von der AuBentemperatur, 
die Zusa mmensetzung cler Lauge weitgehend zu beeinflussen. 
Um ein Vertlunsteri aus dern Samnielbehalter zu verhindern, 
wird die?er \ erschlossen und gegebenenfalls durch eine beson- 
d e w  Kuhlschlange auf einrr nietlrigen Temperatur gehalten. 
Zeichn. (11. R .  P. 437 531, Kl. 12 i, Gr. 21, vom 23. 1. 1926, ausg. 
22. 11. 1026, xql. ('hem. Zentr. 1927 I 541.) 

1. Glas, Kerrmik, Zement, Baustoffe. 
Gelscwkirehener Bergwerks-A.-G., Abt. Schalke, und Emil 

Opderbeek, (ielsenkirchen. Vorriehtung zum Troekenkornen 
von fliissiger Sehlaeke. Die Erfindung bezieht sich auf Schleu- 
dermiihlen ziim Trockenkornen von fliissiger Schlacke, insbe- 
sondere Ilochofenschlacke, unter Zufiihrung von Wasser nach 
Patent 435230t).  Die Erfindung bezweckt, die durch die Ver- 
wendung von VerhaltnismaiJig sehr heii3er Schlacke bedingte 
Erwarmung cler mit der Schlacke in  Beriihrung kommenden 
Teile dei Miihle auf ein Mindestmai3 zu beschranken und zu- 
gleich eine einwandfreie Zerstaubung der Schlacke zu gewahr- 

on. 

_ _  

l) Vgl. Ztwhr. angew. Chem. 38, 896 [1925]. 

leisten. Anspr. und Zeichn. (U. R. P. 437399, K1. 80 b, Gr. 5, 
vorn 27. 3. 1925, ausg. 19. 11. 1926.) 

The Westlake European Machine Comy., Toledo, Ohio 
(V. St. A.). Verfahren zur Uberfiihrung geschmolzenen Glases 
in selbsttiitige Glasblasemasehinen (und Glasblasemaschine) 
durch Einsaugen in  ein unten offenes, das Glas iiberfiihrendes 
und durch Aufhebung der Saugung entleerendes Schopfgefai3, 
dad. gek., dai3 nach dem Vollsaugen des Schopfgefafies 
schwacher, und zwar nur so stark gesaugt wird, als Zuni Fest- 
halten des Glases im SchopfgefaiJe notwendig ist. - Die Er- 
findung beruht auf der Erkenntnis, daij der Betrieb der 
Maschine sicher gestaltet werden kann, wenn die Saugwirkung 
sofort nach dem Vollsaugen des SchopfgefaBes und vor Abgabe 
des Glases an die Pfeife verringert wird. Weitere Anspr. und 
Zeichn. (D. R. P. 439658, K1. 32a, Gr. 15, vom 28. 11. 1916, 
Prior. GroBbritannien 12. 9. 1916, ausg. 17. 1. 1927.) 

12. Zuckerindustrie. 
Victor Vieeenz, Magdeburg. Schnitzeltransportvorriehtung 

fiir Apparate zur stetigen Auslaugung, dad. gek., daR auf den 
Wellen fur die Transportarme 
geschlossene, mit ihrem un- 
teren Teil in die Fliissigkeit 
hineinragende Trommeln (e) 
angebracht sind, welche in 
Fassoneisen (g) die Transport- 
arme (h) tragen - Durch die 
Trommel und die Fassoneisen 
wird die Fliissigkeit gezwungen, rnit den Schnitzeln in bessere 
Beriihrung zu kommen, weil sie gehindert wird, a n  der Ober- 
flache weiterzufliefien, und durch die Fassoneisen noch weiter 
nach unten abgelenkt wird. (D. R. P. 439496, K1. 89c, Gr. 9, 
vom 13. 2. 1926, ausg. 11. 1. 1927.) 

13. Farbstoffe, Textilindustrie. 
Max Spuhr, Werden (Ruhr). Vorriehtung zur selbsttiitigen 

Wiirmeregelung fur textile Troekenvorriehtungen, insbesondere 
fdr Spann- umd Trockenmaschinen, unter Benutzung voii 
Warmeaufnehmfern, dad. gek., dab sowohl in der Trockenluft- 
zufuhrlieitung als auch in der Abluftleitung ein Warmeaufneh- 
mer angeordlnet ist, die gemeinsam auf eine Regelvorrichtung 
fiir das Heizmaterial einwirken, so dai3 der Warmeunterschied 
zwischen zugefiihrter Trockenluft und Abhft  die Regelvorrich- 
tung beeinfluat. - Die Regalvorrichtung pa8t sich der Be- 
schaffenheit der Ware selbsttatig an und bewirkt so, da8 un- 
giinstige Einfliisse der Hitze auf die Ware vermieden werden. 
Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 438508, K1. 8 b ,  Gr. 4, 
vorn 13. 12. 1924, ausg. 18. 12. 1926.) 

Erieh Richter, Cassel. Vorriehtung zurn Aussehleudern und 
Entkornen yon Farben in rotierenden Behaltern, 1. dad. gek., 
daij die um eine Achse kreisenden Behalter um wagerechte 
Achsen schwenkbar sind und wahrend des Schleuderns so ein- 
gestellt werden, dai3 sich die groberen E'arbteilchen infolge 
Schleuderwirkung am Boden des Bottichs ablagern. - 2. dad. 
gek., dai3 der oder die Farbbehalter an einem um eine Achse 
rotierenden Schleuderarm um querliegende Achsen schwenk- 
bar sind. - Durch die Erfindnng werden die Griesel und Un- 
reinigkeiten, die sich bei der Herstellung der Lackfarben nie 
vermeiden lassen und sich stets in  der Farbe befinden, durch 
Zentrifugalwirkung auf den Boden der Bottiche geprebt. Durch 
das Schleudern der Lackfarben ist die Reinigung aui3erdem 
intensiver. Weiterer Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439532, 
K1. 75c, Gr. 13, vom 7. 6. 1925, ausg. 11. 1. 1927.) 

on. 

on. 

on. 

on. 

on. 
14. Cellulose, Papier, Photographie. 

Heinrich Tappeser, Diisseldorf. Herstellung von Lichtpau- 
hen im ,Aussehen yon Steinzeirhnungen und Farblosung. Die 
Erfindung betrifft die Herstellung von Lichtpausen, die h r c h  
nachtragl'iohe Bearbeitung mit einer bestimmten Farblosung 
und unter Anwendnng einer bestimmten Art des Farbenauf- 
trages das Aussehen einer farbigen Steinzeichnung erhalt. 
Durch die bildmiii3ige Wirkmg der  FarbbildLLichtpause ist es 
dem Architekten moglich, dam Bauinteressenten ein gutes 
Schubi ld  der geplanten Bauanhge zu geben. Kunstmaler 
benutzen die Farbbild-Liehtpausen an Stelle der vie1 teuerern 
Steinzeichnungen. Anspy. (D. R. P. 437240, K1. 57b, Gr. 17, 
vom 9. 10. 1924, awsg. 15. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 I 
680.) on. 
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15. Kautschuk, Guttaperrha, Balata. 
The Dunlop Rubber Company Ltd., London. Knet- und 

lischwalzwerk fur Gummi und ahnliche Stoffe mit einem 
-. - . untzrhdb der Walzen ange- 

ordneten Fiirderband, dad. 
gek., dai3 ein zweites end- 
loses Ban,d (1) vorgesehen 
ist, das iiber die eine Mahl- 
walze (B) und eine ver- 
schiebbare Spannwalze (2) 

lauft. - Dadurch wird sowohl eine sichere Fiihrung als auch 
eine Abkuhlung des Mahlgutes erreicht. (D. K. P. 438689, 
K1. 39a, Gr.  9, vom 25. 3. 19226, Prior. Grosbritannien vom 
14. 4. 1924, ausg. 23. 12. 1926.) on. 

18. Rprengstoffe, Ziindwaren. 
Johann Julius Braun, Marbach b. Fulda. Ziinder f i r  Spreng- 

luftpatronen, dad. gek., daB m m  als Zundbestandteil Haare, 
Federn oder Gummi vermndet  oder d ie  Bestandteile einzeln 
oder in  Mischung den allgemein bekannten Sprengluftbestand- 
teilen zufiigt und dann mit verflussigten Gasen sattigt. 
GemaB der neuen Ausfuhrung erreicht man eine Gngere 
Lebensdauer und sichert eine groBere und schnellmer herbei- 
gefiihrte Initidwirkung. (D. R. P. 437 185, K1. 78 el Cir. 2, vom 
12. 8. 1924, awg.  15. 11. 1926.) on. 

Rundschau. 
~~ _ _ _ _ _ _ ~  

Ferienkurs Refraktometrie. 
Im Zoologischen Institut der Universitat Jena (%hiller- 

gaBohen) findmet vom 4.-9. April 1927 der  V. Ferienkurs in  
R e f  r a k t o m e t r i e , I n  t e r f e r o m e t r i e und S p e k - 
t r o s k o p i e statt, veranstaltet voa Prof. Dr. P. H i r s c h , 
Obeiwrsel i. T., und Dr. F. L o  w e ,  Jena. Die genaue Tages- 
ordnung ist untenstehend angegeben. 

Anmeldungen wollen bis spatestens Ende Marz a n  Herrn 
A. K r a m e r , Jena, SchiitzenstraBe 72, gerichtet werden, der 
auf Wunsch Privatwohnungen (meist Studentenzimmer) nach- 
weist oder iiber Hotels und Gasthofe Auskunft erteilt. Die 
Teilnehmerzahl ist auf 50 begrfenzt. 

Die Teilnehmergebiihr betragt fur Angehorige deutscher 
und osterreichisoher Hochschulen 25 M., fur alle anderen Teil- 
nehmer 50 M. 

V o r t r a g e  u n d  6 b u n g e n :  H i r s c h :  ,,Die Bedeu- 
tung optischer Untersuchungsmethoden fiir den Chemiker und 
den Mediziner". - L o w  e : ,,Ubersicht iiber die Typen von 
Refraktometern". Teil I. - 6 b u n g e n mit dem Eintauchre- 
fraktometer. - H i r s c h : ,,Method% refraktometrischer Unter- 
suchungen". - B b u n g e n  im Aufstellen einer Tabelle zum 
Eintawhrefraktometer. - L o w  e : ,,Ubersicht iiber die Typen 
von Refraktometern". 11. Teil. - 6 b u  n g e n rnit Abbe-, 
Butter- und Zucker-Refraktometer. - H i r s c h : ,,Anwendung 
der Refraktometer in der Nahrungsmittelchemie". - 6 b u n - 
g e n mit dem Pulfriohschen Refraktomeler. - H i r s c h : 
,,Die Spektrochemie organischer Verbindungen". - L 0 w e : 
,,Systematische Obersicht iiber die technischen Interferometer". 
- U b u n g e n mit dem Gas-Interferometer und dem Gruben- 
gasmesser, - H i r s c h : ,,Interferometrische Untersuchungs- 
methoden im Dienste der physiologischen Chemie". - 6 b u n - 
g e n mit dem Flussigkeits-InterEerometer. - L o w e : ,,Die 
Typen der Spektroskope und Spektrographen". - Spektro- 
skopische 0 b u n g e n. - H i r s c h : ,,Die Anwendungen der 
Absorptions-Spektroskopie". - L 6 w e : ,.Quantitative Spektral- 
analyse". - 

Spektrophotometrische Aufnahmen ultravioletter Spektra 
und 0 b u n g e n in  der ,,quantitativen" Spektralanalyse nach 
d e G r a m o n t. (Gruppenweise abwechselnd.) 

Technisches Englisch. 
Vortragsreihe des Deutschen Verbandes Technisch-Wissen- 

schaftlieher Vereine e. V. in  Gemeinschaft mit den Technisch- 
Wissensehaftlichen Veranstaltungen, Berlin. Vortr. : Prof. S. 
J. D a v  i e s, King's College, London. Montag, den 4. April: 
,,The Historg of the Modern Ship". - Montag, den 11. April: 
,,Coal-mining in England". (Mit Lichtbildern.) 

Beginn der Vortrage punktlich 61/2 Uhr im Horsaal E. B. 3Q1 
der Technischen Hochschule zu Charlottenburg. Eintrittspreis 
fur die ganze Vortragsreihe 2 M.; fur Studierende 1 M. Ver- 
kauf der Teilnehmerkarten: 1. In  der  Geschaftsstelle des Deut- 
schen Verbandes Technisch-Wissenschaftlicher Vereine, Ber- 
lin NW 7, Ingenieurhaus (Friedrich-Ebertstr. 27), Postscheck- 
konto: Berlin: 107473. - 2. In dser Geschaftsstelle der Tech- 
nisch-Wissenschaftlichen Veranstaltungen, Technische Hwh- 
schule, Elektrotechnisches Versuchsfeld, Postscheckkonto: Rer- 
lin Nr. 101 260, Prof. K i  e b  e n  s a h m  (fur T. W. V.). 

Versammlungsberichte. 
Arbeitsgemeinschaft deutscher Betriebsingenieure. 

Berlin, 27. Januar 1927. 
Dr.-Ing. P e t e r : ,,SpritzyuBtechnit'c". 
Um an Gui3istuclren die nach dem GieBen erforderliche 

Weiterverarbeitung zu ersparen, geht das Bestreben dahin, be- 
reits im ersten GieBprozeB Erzeugnisse zu erziebn, bei denen 
ein weiteres Fertigmachen nicht mehr erfordierlich ist. Das 
Spritzgieijen konnte als ideale Fertigung angesehen werden, 
ilst aber zur Zeit nicht rnit allen Metallen zu erreichen; nur 
Metalle mdt einem Sehmielzpunkt bis 7000 k o m e n  im SpritzguS 
verarbeitet werden. Der Spritzpi3 ist bereitms seit mehreren 
Jahrzehnten in  Anwendung. Aber iiber das Arbeitsverfahren 
und die Spritzguijlegierungen, ihre Eigenschaften und die Kon- 
struktionsgesichtspunkte herrscht noch manche Unklarheit. Urn 
groBeres Verstandnis und Klarheit auf diesem Gebiet zu er- 
reichen, haben sich fuhrende Firmen der SpritzguRtechnik irn 
AusschuB fur wirtschaftliche Fertigung zusamm~engeschlossen, 
um gemeinsam mit der Deutschen Gesellschaft fur Melallkunde 
die Fragen systematisch nu beantworten. In  'diesem Ausschu8 
sind eine Reihe wertvoller Erfahrungen gesammelt worden. 

Beim SpritzguB wird das Metall unter Druck in  metallische 
Dauerformen vergossen. Wahrend im Sandgut3 und Kokillen, 
guf3 das Metall durch statischen Druck i n  die Formen gego'ssen 
wird, wird beim Spritzgui3 das flussige Meball unter sehr hohem 
Druck durch Diisen gegossen, so daB die  Form sofort voLl- 
komnien apsgefiillt wird. Die Formen sind aus Stahl herge- 
stellt und bestehen im wesentlichen au6 zwei Teilen, die ge- 
offnet werden, nach Herawnahme des Gusses wird dann die 
Form wieder geschlossen und ist fur den weiteren GuB wieder 
vermendbar. Das SpritzguBverfahren liefert Arbeitsstiicke von 
einer solchen Genauigkeit, dai3 jede weitere Bearbeitung meist 
wegfgllt. Es mu13 aber ein geniigender Dimck angiewendet wer- 
den, damit die Luft ausgetrieben und die Form schnell ausge- 
fiillt werden kann. Diese Bedingungen sind leichter zu erfiillen, 
je iiiedriger der Schmelzpunkt des Metal16 ist. Zur Zeit kolmm'en 
fur den Spritzgui3 Legierungeu rnit folgenden Grundmetallen in 
Frage: Bleizinnlegiemngen rnit dem Schmelzpunkt 2QO--31)O0, 
Zinlrlegierungen mit dem Schmielzpunkt 400-4500 und Alu- 
miniumlegierungen mit dem %helzpunkt  625-7000. Fur  Blei- 
zinnlegierungen ergeben sich keine Schwierigkeiten fur die 
Form urvd die Mittel, um das geschm'olzene Metall in die  Formen 
zu pressen. Die Formen befstehen aus Stahl, der bei den in 
Frage kommenden Temperaturen kaum angegriffen wird. A h  
Druckmaschine wird eine Kolbenpu,mpe aus GuBeisen verwen- 
det. Die Genauigkeit der erzielten GuBstiicke aus Bleizinn 
legierungen ist sehr groB, da die Schwindung sehr gering ist. 
Nur bei den MaBen senkrecht zur Formteihng kommten gennge 
Abweichungen vor. Bei den Zinklegierungen werden schon 
hohere Anfordermqgen an die Werkstoffe gestellt. Die Schwin- 
dung ist stark und nicht gl'eichmaBig. Als Druckmaschine 
liommt ebenfalls die Kolbenpumpe in Frage. Bei den Alumi- 
niumlegierungen mussen andere TVege beschritten werden, 
die FormLen werden schneller abgenutzt, so daB fur dNas Form- 
material groBere Schwierigkeiten nu iiberwinden waren. A ~ u -  
minium bat die Eigeneohaft, das Eisen anzugreifen, auch mu8 
bei der Konstruktion von Form und GuBstuck der gr6Beren 
Schwin,dung Rechnung getragen werden. Man benutzt mit PreB- 
luft betatigte Maschinen. Vortr. bsspricht an Hand von Lioht- 
bildern nun die fur den Spritzpi3 benutzten Maschinen und er- 
ortert dann die drei haupbsachlichsten Legierungen fur den 
SpntzguB, Legerungen auf Zinnbleibasjs. Legierungen auf 
Zinkbasis m d  Legierungen auf Alumliniurnbasirj. Neuerdings hat 




